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Werkstoff Datenblatt

Der Werkstoff 2.4816 oder Alloy 600 bzw. Inconel® 600 ist eine nicht aushartbare,
vielseitig einsetzbare Nickel-Chrom-Eisen Legierung. Diese Giite zeichnet sich durch
gute Bestandigkeit in korrosiven Gasatmospharen wie Oxidation, Aufkohlung und
Aufstickung aus und ist daher ein gut zu verarbeitender Standardwerkstoff fir den
Ofenbau. Des Weiteren ist dieser Werkstoff bestandig gegen Spannungsrisskorrosion
bei Raumtemperatur und erhéhten Temperaturen. Aufderdem weist 2.4816 gegen
trockenes Chlor und Chlorwasserstoff eine gute Bestandigkeit auf und besitzt gute
mechanische Eigenschaften bei sowohl tiefen als auch hohen Temperaturen.

EN 2.4816
DIN NiCr15Fe
AlSI Alloy 600, Inconel® 600
UNS N06600
Ni Cr Fe C Mn Si Co
(Nickel) (Chrom) (Eisen) (Kohlenstoff) (Mangan) (Silicium) (Cobalt)
min. Rest 14,0 6,0 0,05 - - -
max. Rest 17,0 10,0 0,15 1,0 0,5 1,5
Al Ti P S Cu B
(Aluminium) (Titan) (Phosphor) (Schwefel) (Kupfer) (Bor)
min. - - - - - -
max. 0,3 0,3 0,02 0,015 0,5 0,006
Korrosionsbestéandigkeit ausgezeichnet
Mechanische Eigenschaften gut
Schweiflleignung gut

Vielseitiger Werkstoff, einsetzbar vom Tieftemperaturbereich bis zu 1050°C

TEAM EDELSTAHL GmbH & Co. KG
Web: www.teamedelstahl.de

Tel.: +49 2832 896 8050

Fax: +49 2832 896 8055

E-Mail: info@teamedelstahl.de

Wichtiger Hinweis:

Die oben aufgefiuihrten Werte und Angaben uber Beschaffenheit und/oder Verwendbarkeit des
Werkstoffes sind rein informativ. Diese Angaben basieren auf Erfahrungswerten der Hersteller
und TEAM EDELSTAHL. Alle Angaben sind ohne Gewahr. Druckfehler, Irrtimer und
Anderungen vorbehalten.
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Der Werkstoff 2.4816 ist gegen eine Vielzahl von korrosiven Medien bestandig.
Durch seinen hohen Nickelgehalt besitzt er eine gute Bestandigkeit in alkalischen
Lésungen und unter reduzierenden Bedingungen. Der Chromgehalt macht diesen
Werkstoff auch bei oxidieren Bedingungen einsetzbar. Beim Wechsel von
reduzierenden und oxidierenden Bedingungen kann jedoch selektive Oxidation
(Grunfaule) auftreten. Alloy 600 ist besténdig gegen durch Chloridionen induzierte
Spannungsrisskorrosion und besitzt eine gute Bestandigkeit gegen Essig-,
Ameisen- und Fettsauren sowie Natronlaugen. Auflerdem ist der Werkstoff 2.4816
bis zu Temperaturen von ca. 500 — 550°C bestandig gegen Chlorwasserstoff und
Chlorgas. Alloy 600 weist bei hohen Temperaturen eine gute Zunderbestandigkeit
bei gleichzeitig hoher Festigkeit auf.

Dehngrenze bei 20°C Zugfestigkeit bei 20°C Dehnung bei 20°C
Rpo,2 Rm A5 65
N/ mm? N/ mm? ’
=200 =550 = 30%

Der Werkstoff 2.4816 ist mit den gangigen Schweillverfahren schweil3bar (WIG, MIG-
Impulstechnik). Das Werkstlick sollte sich in schmutz- und zunderfreiem Zustand
befinden. Es ist auf eine geringe Warmeeinbringung und eine schnelle Warmeabfuhr zu
achten. Dabei sollte die maximale Zwischenlagentemperatur zwischen 100 — 150°C
liegen. Anlauffarben sollten direkt nach dem Schweif3en, also im noch warmen Zustand
mit einer Edelstahlbirste entfernt werden. Eine Warmebehandlung vor und nach dem
Schweil3en ist in der Regel nicht notwendig.

Die Zerspanung sollte in geglihtem Zustand erfolgen. Der Werkstoff Alloy 600 neigt zur
Kaltverfestigung. Daher sollten ein geringer Vorschub und eine niedrige
Schnittgeschwindigkeit gewahlt werden. Um die zuvor entstandene kaltverfestige Zone
zu unterschneiden, sollte sich das Werkzeug mit einer entsprechend ausreichenden
Spantiefe standig im Eingriff befinden. Ein stabiler Zerspanungsprozess kann durch den
Einsatz groRer Mengen geeigneter, vorzugsweise wasserhaltiger Kiihischmierstoffe
beglinstigt werden, um die Warme optimal abzufiihren.

Anlagenbau

Chemie

Ofenbau

Kompensatoren / Rekuperatoren
Nukleartechnik
Rauchgasentschwefelungsanlagen

. Elektrischer . s s Spezifische
D.'Cht? Widerstand bei . Warmel_eltfaolmgkelt Warmekapazitat
bei 20°C 20°C Schmelzbereich bei 20°C bei 20°C
kg/dm? W/m K ©
(ohm) mm?/m J/kg K
8,5 1,03 1370 — 1425°C 14,8 455

TEAM EDELSTAHL GmbH & Co. KG
Web: www.teamedelstahl.de

Tel.: +49 2832 896 8050

Fax: +49 2832 896 8055

E-Mail: info@teamedelstahl.de

Wichtiger Hinweis:
Die oben aufgefiuihrten Werte und Angaben uber Beschaffenheit und/oder Verwendbarkeit des
Werkstoffes sind rein informativ. Diese Angaben basieren auf Erfahrungswerten der Hersteller
und TEAM EDELSTAHL. Alle Angaben sind ohne Gewahr. Druckfehler, Irrtimer und
Anderungen vorbehalten.
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nur fir Werkstiicke in geglihtem Zustand
ja

920 - 1000°C
1200 - 900°C
schnell in Wasser oder an der Luft

2.4816 2.4816 2.4816
Coils / Stabstahl
Spaltband

TEAM EDELSTAHL GmbH & Co. KG
Web: www.teamedelstahl.de

Tel.: +49 2832 896 8050

Fax: +49 2832 896 8055

E-Mail: info@teamedelstahl.de

Wichtiger Hinweis:

Die oben aufgefiuihrten Werte und Angaben uber Beschaffenheit und/oder Verwendbarkeit des
Werkstoffes sind rein informativ. Diese Angaben basieren auf Erfahrungswerten der Hersteller
L_J_nd TEAM EDELSTAHL. Alle Angaben sind ohne Gewahr. Druckfehler, Irrtimer und

Anderungen vorbehalten.
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