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Werkstoff Datenblatt

Nickel-Chrom-Eisen-Molybdan-Legierung

Der Werkstoff 2.4668 oder Alloy 718 ist eine Nickel-Chrom-Eisen-Molybdan-Legierung
mit Niob-Zusatz sowie niedrigen Anteilen von Aluminium und Titan. Dieser Werkstoff
ist [dsungsgegliht und ausgehartet lieferbar. Er zeichnet sich durch gute
Korrosionsbestandigkeit bei hohen und tiefen Temperaturen und durch eine sehr gute
Zeitstandfestigkeit aus.

EN 2.4668
DIN NiCr19Fe19Nb5Mo3
AlSI Alloy 718, INCONEL® 718
UNS NO7718
Ni Cr Fe C Mn Si Cu Co
(Nickel) (Chrom) (Eisen) (Kohlenstoff) (Mangan) (Silicium) (Kupfer) (Cobalt)

min. 50,0 17,0 bal. - - - - -

max. 55,0 21,0 bal. 0,08 0,35 0,35 0,30 1,0
Ti Al P Mo B Nb S Ta
(Titan) (Aluminium) (Phosphor) (Molybdéan) (Bor) (Niob) (Schwefel) (Tantal)

min. 0,65 0,2 - 2,8 - 8,0 - -

max. 1,15 0,8 0,015 3,3 0,006 10,0 0,015 0,05

Korrosionsbestéandigkeit ausgezeichnet
Mechanische Eigenschaften gut
Schweiflleignung ausgezeichnet

Lésungsgeglihter Zustand: gute Verarbeitungseigenschaften
Ausgeharteter Zustand: hohe Ermiidungsfestigkeit

Ausgezeichnete mechanische Eigenschaften bei tiefen Temperaturen
Gute Bestandigkeit gegen Oxidation bis zu 1000°C

Gute Zeitstandsfestigkeit bis zu 700°C

Durch die hohen Anteile von Nickel-, Chrom- und Molybdan besitzt der Werkstoff
2.4668 eine gute Bestandigkeit gegen Lochfral und Spannungsrisskorrosion. Die
hohe Anzahl unterschiedlicher Legierungselemente machen Alloy 718 gegen eine
Vielzahl von korrosiven Medien bestandig.

TEAM EDELSTAHL GmbH & Co. KG
Web: www.teamedelstahl.de

Tel.: +49 2832 896 8050

Fax: +49 2832 896 8055

E-Mail: info@teamedelstahl.de

Wichtiger Hinweis:
Die oben aufgefiuihrten Werte und Angaben uber Beschaffenheit und/oder Verwendbarkeit des
Werkstoffes sind rein informativ. Diese Angaben basieren auf Erfahrungswerten der Hersteller
und TEAM EDELSTAHL. Alle Angaben sind ohne Gewahr. Druckfehler, Irrtimer und
Anderungen vorbehalten.

Seite 1 von 3



Mechanische
Eigenschaften

Schweifeignung

Zerspanbarkeit

Anwendungsgebiete

Physikalische
Eigenschaften

Kaltumformung

TEAM EDELSTAHL

lhr Partner fir Edelstahl und Sonderwerkstoffe

Dehngrenze bei 20°C | Zugfestigkeit bei 20°C | Dehnung bei | Elastizitatsmodul bei

Rpo,2 Rm 20°C 20°C
N / mm? N/ mm? A5,65 kN / mm?
= 1030 =>1280 212% 204

Der Werkstoff 2.4668 ist mit vielen unterschiedlichen Schweil3verfahren gut schweil3bar.
Beim Schutzgasschweilen ist die Impulstechnik anzuwenden. Das Werkstlick sollte im
spannungsfreien, metallisch blanken und schmutzfreien Zustand geschweil3t werden
und Alloy 718 sollte im I6sungsgegliuhten Zustand vorliegen. Eine geringe
Warmeeinbringung, gezielte Warmeflihrung und schnelle Warmeabflihrung sind zu
empfehlen. Dabei sollte die Strichraupentechnik angewandt werden. Die
Zwischenlagentemperatur sollte 100°C nicht Gberschreiten. Anlauffarben sollten direkt
nach dem Schweil3en, also im noch warmen Zustand durch eine Edelstahlblirste
entfernt werden.

Alloy 718 ist im I6sungsgeglihten Zustand leichter zu zerspanen, wohingegen im
ausgeharteten Zustand bessere Ergebnisse in Bezug auf die Oberflachenqualitat erzielt
werden kdnnen. Der Werkstoff 2.4668 neigt im Vergleich zu niedriglegierten Austeniten
zu einer erhohten Kaltverfestigung. Deshalb sollten eine niedrige
Schnittgeschwindigkeit und ein geringer Vorschub gewahlit werden. Das Werkzeug
sollte stéandig im Eingriff sein. Damit die zuvor entstandene kaltverfestigte Zone
unterschnitten werden kann, sollte eine ausreichende Spantiefe gewahlt werden. Um
einen stabilen Zerspanungsprozess zu sichern, sollte eine optimale Warmeabfuhr durch
den Einsatz grof3er Mengen geeigneter, wasserhaltiger Kiihlschmierstoffe erfolgen.

Chemie
Erdolindustrie

Luft- und Raumfahrt
Gasturbinen
Umwelttechnik

. Elektrischer . P Spezifische
D.'Cht? Widerstand bei . Warmel_eltfaolmgkelt Warmekapazitat
bei 20°C 20°C Schmelzbereich bei 20°C bei 20°C
kg/dm? 0 Wim K ei 20
ohm) mm?/m J/kg K
g
8,26 1,18 1257 — 1342°C 11,5 460

Die Kaltumformung sollte im Idsungsgegliihten Zustand erfolgen. Der Werkstoff
2.4668 weist eine deutlich héhere Kaltverfestigung auf als meisten austenitischen
Edelstahle.
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Wichtiger Hinweis:
Die oben aufgefiuihrten Werte und Angaben uber Beschaffenheit und/oder Verwendbarkeit des
Werkstoffes sind rein informativ. Diese Angaben basieren auf Erfahrungswerten der Hersteller
und TEAM EDELSTAHL. Alle Angaben sind ohne Gewahr. Druckfehler, Irrtimer und
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Thermische Lésungsgliihen 940 — 1065°C (Abkihlen: Wasser, Ol, Luft)
Behandlung Ausharten 620 — 790°C (Abkiihlung: Luft)
Unser
Lieferprogramm 2.4668 2.4668 2.4668

Bleche Zuschnitte Stabstahl

TEAM EDELSTAHL GmbH & Co. KG Wichtiger Hinweis:

Web: www.teamedelstahl.de Die oben aufgefiuihrten Werte und Angaben uber Beschaffenheit und/oder Verwendbarkeit des
Tel.: +49 2832 896 8050 Werkstoffes sind rein informativ. Diese Angaben basieren auf Erfahrungswerten der Hersteller
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