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Werkstoff Datenblatt

Der Werkstoff 1.4841 oder AlSI 314 ist ein hitzebestandiger austenitischer Chrom-
Nickel Stahl, welcher sich durch eine gute Bestandigkeit gegen Oxidation bei hohen
Temperaturen auszeichnet. Des Weiteren besitzt der Werkstoff 1.4841 eine
ausgezeichnete chemische Bestandigkeit bei Temperaturen bis 1100°C. Diese Giite
kommt in Temperaturbereichen zum Einsatz, in denen der Werkstoff 1.4828 den
Anforderungen nicht mehr gentgt.

EN 1.4841

DIN X15CrNiSi25-21

AlSI 314

UNS S31400

C Mn Si P S Cr Ni N
(Kohlenstoff) (Mangan) (Silicium) (Phosphor) (Schwefel) (Chrom) (Nickel) (Stickstoff)

min. - - 1,5 - - 24,0 19,0 -
max. 0,20 20 2,5 0,045 @ 0,015 | 26,0 22,0 0,11

Korrosionsbestéandigkeit sehr gut

Mechanische Eigenschaften mittel

Schmiedbarkeit gut

Schweiflleignung gut

Zerspanbarkeit mittel

Hitzebestandig (Anwendungsbereich 900°C — 1120°C)
Bis 1150°C zunderbestandig an der Luft

Der Werkstoff 1.4841 besitzt gegen oxidierende und reduzierende schwefelhaltige
Gase nur eine geringe Bestandigkeit. Dadurch ist seine Anwendung in solchen
Medien bis 650°C begrenzt. Auflerdem weist der Werkstoff 1.4841 bei (iber 900°C nur
eine mittlere Bestandigkeit gegen aufkohlende Gase oder sauerstoffarme Gase mit
Stickstoffgehalt auf. (PREN = 24,0 — 29,3)
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Wichtiger Hinweis:
Die oben aufgefiuihrten Werte und Angaben uber Beschaffenheit und/oder Verwendbarkeit des
Werkstoffes sind rein informativ. Diese Angaben basieren auf Erfahrungswerten der Hersteller
und TEAM EDELSTAHL. Alle Angaben sind ohne Gewahr. Druckfehler, Irrtimer und
Anderungen vorbehalten.
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Geschmiedet wird in einem Temperaturbereich von 1175°C — 1000°C mit
anschlieBender schneller Luft- oder Wasserabkihlung.

Der Werkstoff 1.4841 ist mit allen gangigen SchweilRverfahren schweillbar. Eine
Vorwarmung vor dem SchweilRen und eine Warmenachbehandlung sind nicht
notwendig, jedoch neigt diese Giite zur Bildung von Warmrissen. Um dem
vorzubeugen, sollte die maximale Schweil3energie begrenzt werden.

Der Werkstoff 1.4841 neigt — wie der 1.4828 — bei der Zerspanung zur Bildung von
Karbiden. Somit erhéht sich der Verschleil® der Schneidwerkzeuge, weshalb
hochwertige Werkzeuge verwendet werden sollten. Durch seine Neigung zur
Kaltverfestigung und der schlechten Warmeleitfahigkeit sollte auf eine ausreichende
Kihlung geachtet werden. Die Schnittgeschwindigkeiten und Schnitttiefen sind
dementsprechend gering zu wahlen.
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vorhanden
Warmformgebung 1150 — 800°C (Abkduhlen: Luft)
Losungsgliihen (+AT) 1050 — 1150°C (Abklhlen: Wasser oder Luft)
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