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Werkstoff Datenblatt

Ferritischer hitzebestandiger Chrom-Stahl

Der Werkstoff 1.4742 oder Sicromal 10 ist ein hitzebestandiger ferritischer Chrom-
Stahl mit ausgezeichneter Bestandigkeit gegeniiber schwefelhaltigen Gasen. Er ist —
bedingt durch seinen erhéhten Chromgehalt — zunderbestandiger als der Werkstoff
1.4724. Der Werkstoff 1.4742 ist bis ca. 1000°C zunderbestandig und kommt daher
bei Hochtemperatur-Anwendungen wie dem Ofenbau zum Einsatz.
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Hitzebestandig
Bis 1000°C zunderbestandig an der Luft

Der Werkstoff 1.4742 ist zunderbesténdig von 800°C — 1000°C. AufRerdem ist dieser

Werkstoff gegen oxidierende schwefelhaltige Gase und schwefelhaltige reduzierende
Gase bestandig. Diese Glte weist eine mittlere Bestandigkeit gegen aufkohlende und
sauerstoffarme Gase auf.
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Wichtiger Hinweis:
Die oben aufgefiuihrten Werte und Angaben uber Beschaffenheit und/oder Verwendbarkeit des
Werkstoffes sind rein informativ. Diese Angaben basieren auf Erfahrungswerten der Hersteller
und TEAM EDELSTAHL. Alle Angaben sind ohne Gewahr. Druckfehler, Irrtimer und
Anderungen vorbehalten.
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Geschmiedet wird in einem Temperaturbereich von ca. 1150°C — 800°C. Anschlie3end
finden eine schnelle Luft- oder Wasserabkiihlung statt.

Der Werkstoff 1.4742 kann nach allen gangigen Schweilverfahren geschweil3t werden.
Dabei sollte das Werkstulick auf ca. 200°C — 300°C vorgewarmt werden. Um
Grobkornbildung zu vermeiden, sollte eine geringe Energiedichte gewahlt werden.
Sollte ein austenitischer Schweilzusatz verwendet werden, muss die austenitische
Schweildraupe mit einer ferritischen Gberdeckt werden, sofern das fertige Teil in
schwefelhaltiger aufkohlender Umgebung zum Einsatz kommt. Nach dem Schweil3en
empfiehlt sich Spannungsarmgliihen bei 650°C — 800°C.

Bei der Zerspanung neigt der Werkstoff 1.4742 aufgrund seines ferritischen Gefliges
zum Schmieren. Es sollten geeignete Schneidwerkzeuge und angepasste
Zerspanungsbedingungen gewahlt werden.

Apparatebau fiir Hochtemperatureinsatz
Hochtemperaturférdersysteme
Kettenindustrie
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Zementindustrie
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Kaltumformung bedingt
Kaltstauchen nicht dblich
Freiform- und Gesenkschmieden ja
Spangebende Verarbeitung selten

1.4742 1.4742
Bleche Zuschnitte

1.4742
Stabstahl

0000 i;;

TEAM EDELSTAHL GmbH & Co. KG
Web: www.teamedelstahl.de

Tel.: +49 2832 896 8050

Fax: +49 2832 896 8055

E-Mail: info@teamedelstahl.de

Wichtiger Hinweis:
Die oben aufgefiuihrten Werte und Angaben uber Beschaffenheit und/oder Verwendbarkeit des
Werkstoffes sind rein informativ. Diese Angaben basieren auf Erfahrungswerten der Hersteller
und TEAM EDELSTAHL. Alle Angaben sind ohne Gewahr. Druckfehler, Irrtimer und
Anderungen vorbehalten.

Seite 2 von 2



