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1.4713 Werkstoff Datenblatt
Ferritischer hitzebestdndiger Chrom-Stahl

Kurzbeschreibung Der Werkstoff 1.4713 oder Sicromal 8 ist ein hitzebestandiger ferritischer Chrom-Stahl
mit Aluminiumzusatz. Dieser Werkstoff wird aufgrund seiner Bestandigkeit bis ca.
800°C sehr haufig im Ofenbau oder anderen Hochtemperatur-Anwendungen

eingesetzt.
Normen und EN 1.4713
Bezeichnungen DIN X10CrAISi7 / X10CrAl7
AlSI -
UNS Sicromal 8
Chemische C Mn Si P s Cr Al
Zusammensetzung (Kohlenstoff) (Mangan) (Silicium) (Phosphor) (Schwefel) (Chrom) (Aluminium)
min. - - 0,5 - - 6,0 0,5
max. 0,12 1,0 1,0 0,040 0,015 8,0 1,0
Allgemeine Korrosionsbestéandigkeit schlecht
Eigenschaften Mechanische Eigenschaften mittel
Schmiedbarkeit gut
Schweiflleignung bedingt
Zerspanbarkeit gut

Besondere Hitzebestandig
Eigenschaften Bis 800°C zunderbestandig an der Luft

Korrosions- Die Werkstoff 1.4713 ist heilRkorrosionsbestandig bis 800°C. AuRerdem ist 1.4713
bestandigkeit gegen oxidierende schwefelhaltige Gase und gegen Aufkohlung bestandig.

Mechanische Dehngrenze  Zugfestigkeit

Eigenschaften Harte Rpo. R Dehnung Elastizitadtsmodul
bei 20°C HB ‘ " A kN / mm?
N/ mm? N/ mm? 5,65 /
<192 =220 420 - 620 = 20% 215

TEAM EDELSTAHL GmbH & Co. KG Wichtiger Hinweis:
Web: www.teamedelstahl.de Die oben aufgefiuihrten Werte und Angaben uber Beschaffenheit und/oder Verwendbarkeit des
Tel.: +49 2832 896 8050 Werkstoffes sind rein informativ. Diese Angaben basieren auf Erfahrungswerten der Hersteller
Fax: +49 2832 896 8055 und TEAM EDELSTAHL. Alle Angaben sind ohne Gewahr. Druckfehler, Irrtimer und
E-Mail: info@teamedelstahl.de Anderungen vorbehalten.
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Beim Schmiedevorgang erfolgt eine Erwarmung auf ca. 1050°C — 950°C. Anschlief3end
finden eine schnelle Abkiihlung und eine Warmebehandlung statt.

Der Werkstoff 1.4713 kann nach allen gangigen Schweilverfahren geschweil’t werden.
Um Grobkornbildung zu vermeiden, sollte eine geringe Energiedichte gewahlt werden.
Nach dem Schweilten empfiehlt sich Spannungsarmgliihen bei 650°C — 750°C.

Dieser Werkstoff neigt aufgrund seines ferritischen Gefliges zum Schmieren. Es sollten
geeignete Schneidwerkzeuge und angepasste Zerspanungsbedingungen gewahit
werden.

Apparatebau fiir Hochtemperatureinsatz
Automobilindustrie
Kettenindustrie

Ofenbau
. Elektrischer . .. ey Spezifische
E '7:;:33 Widerstand Magg::‘-(t(lasi,tler- Warms\l;/arl’;t]fa}l(hlgkelt Warmekapazitat
9 (ohm) mm?/m Jkg K
7,7 0,69 vorhanden 23 450
Kaltumformung bedingt
Kaltstauchen nicht Ublich
Freiform- und Gesenkschmieden ja
Spangebende Verarbeitung selten

1.4713
Zuschnitte

1.4713
Stabstahl
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TEAM EDELSTAHL GmbH & Co. KG
Web: www.teamedelstahl.de

Tel.: +49 2832 896 8050

Fax: +49 2832 896 8055

E-Mail: info@teamedelstahl.de

Wichtiger Hinweis:
Die oben aufgefiuihrten Werte und Angaben uber Beschaffenheit und/oder Verwendbarkeit des
Werkstoffes sind rein informativ. Diese Angaben basieren auf Erfahrungswerten der Hersteller
und TEAM EDELSTAHL. Alle Angaben sind ohne Gewahr. Druckfehler, Irrtimer und
Anderungen vorbehalten.
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