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Werkstoff Datenblatt

Austenitischer korrosionsbestéandiger Edelstahl

Beim Werkstoff 1.4432 handelt es sich um einen austenitischen Chrom-Nickel-
Molybdéan Stahl. Durch seine hohe Korrosionsbesténdigkeit und sehr gute
Schweilibarkeit wird er haufig in chemischen Apparaten und Anlagen eingesetzt.

EN 1.4432

DIN X2CrNiMo17-12-3

AISI 316L

UNS S31603

C Mn Si P S Cr Ni Mo N
(Kohlenstoff) (Mangan) (Silicium) (Phosphor) | (Schwefel) (Chrom) (Nickel) (Molybdéan) (Stickstoff)

min. - - - - - 16,5 @ 10,5 2,5 -
max. 0,03 2,0 1,0 0,045 0,015 18,5 13,0 3,0 0,11

Korrosionsbestéandigkeit sehr gut

Mechanische Eigenschaften mittel

Schmiedbarkeit mittel

Schweilleignung ausgezeichnet

Zerspanbarkeit mittel

Polierfahig

In natlirlichen Umweltmedien (Wasser, landliche und stadtische Umgebung), in
Medien mit maRiger Chlor- und Salzkonzentration sowie im Bereich der
Nahrungsmittelindustrie zeichnet sich der Werkstoff 1.4432 durch eine gute
Korrosionsbestandigkeit aus. (PREN = 24,7 — 30,2)
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TEAM EDELSTAHL GmbH & Co. KG
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Wichtiger Hinweis:
Die oben aufgefiuihrten Werte und Angaben uber Beschaffenheit und/oder Verwendbarkeit des
Werkstoffes sind rein informativ. Diese Angaben basieren auf Erfahrungswerten der Hersteller
und TEAM EDELSTAHL. Alle Angaben sind ohne Gewahr. Druckfehler, Irrtimer und
Anderungen vorbehalten.
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Beim Schmiedevorgang wird das Schmiedestiick zunachst auf ca. 1150°C erwarmt.
Geschmiedet wird in einem Temperaturbereich von 1150°C — 950°C. Anschlieend
findet eine Luft- oder Wasserabkiihlung statt.

Der Werkstoff 1.4432 ist mit und ohne Schweillzusatzwerkstoff gut schweil3bar. Eine
Warmebehandlung nach dem SchweilRen ist nicht erforderlich. Die Bestandigkeit gegen
interkristalline Korrosion wird durch das Schweif3en nicht beeinflusst.

Apparate- und Behalterbau
Chemie, Petrochemie
Lebensmittelindustrie

Luftfahrt
Maschinenbau
Pharmazie
Schiffbau
. Elektrischer . .. ey Spezifische
E Ifgrtrg Widerstand Magg::‘-(t(lasitler- Warms\llt/ar:t]fihlgkelt Warmekapazitat
9 (ohm) mm?/m JIkg K
8,0 0,75 gering 15 500
Lésungsglihen (+AT) 1020 - 1120°C (Abkuhlen: Wasser oder Luft)
Warmformgebung 1200 - 900°C (Abkuhlen: Luft)
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